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伊利工厂探秘
牛奶是日常生活中必不可少的营养佳品，但同学们对牛奶是如何生产出来的却知之甚少。牛
奶的分类有哪些？怎样判定牛奶的好坏？牛奶是怎样保存和运输的？带着疑问和好奇，近
日，来自长丰县五所学校的学生记者代表们走进合肥伊利乳业有限责任公司，开启了通往牛
奶世界的解惑之旅……
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牛奶也智能
伊利集团位居全球乳业五强，连续十年蝉联亚洲乳业第一，也是中国规模最大、产品品类最
全的乳制品企业。合肥伊利为液态奶和冷饮事业部合建工厂，坐落于合肥市双凤经济开发
区，是国家级AAA旅游景区、国家食物营养教育示范基地、国家级绿色工厂、安徽省农业产
业化省级龙头企业、安徽省食品安全研学教育基地。
在参观大厅里，热情的讲解员珍珍阿姨给学生记者一行播放了伊利宣传视频，介绍了伊利发
展的概况以及伊利的明星产品。随后来到二楼生产车间参观通道，又给学生记者一行讲解了
“伊利”标志设计的思路及其代表的含义、奶源的分布、奶牛的培育和牛奶生产工艺流程等
内容，奶牛每日的饮食起居、挤奶的过程以及牧场智慧化等让学生记者们听得津津有味。
“原来我们平时喝到的各种美味的牛奶在原奶进入生产车间后，有检验、贮存、分离、均质
等11道程序呢！”学生记者史君浩说道。“为了保证牛奶的质量，所有的奶需要接受147项
检测，实在太让人震惊了！我想这也是伊利成功的秘密之一。”学生记者王晨萱说道。
通过高大干净的玻璃幕墙，学生记者一行还看到了牛奶生产、包装运输的整个操作流程，只
见全自动生产线完成了装奶、打包、装箱，整个过程中几乎都不需要人力。通过介绍，大家
了解到伊利已经在全国的所有工厂实现了智能化布局，通过引入MES产品追踪系统、WMS自动
化仓储系统，结合物联网、人工智能等技术，实现了从生产线到抽样检查，再到装箱，所有
环节的密封无菌自动化智能生产，而工作人员只需要通过电脑屏幕或移动设备上显示的数
据，便可了解整个生产环节的详细情况。同时，伊利也是最早引进新一代码垛机器人的乳品
企业，每台设备运行期间可以同时代替60人的工作量。
未来，伊利也将持续推进数字化转型，更好地满足消费者对健康乳品的需求。

研学课堂乐趣多
参观结束，学生记者一行来到研学课堂。免费品尝完伊利的明星产品后，便来到了大家期待
已久的交流互动环节。“哪位同学可以告诉我，我们的奶牛主要来自哪里？每天投料几次？
主要的食物是什么？”“哪位同学可以告诉我，我们的奶牛一天可以产多少公斤牛奶？”…
…
“老师，这个问题我知道，我们的奶牛每天投料三次，食物有青贮、苜蓿、精饲料、辅料还
有水。”“老师，我们的奶牛每天挤奶三次，可产奶32~40公斤。”……
学生记者们热情高涨，积分最高的三位同学还获得了纪念奖品。随后，珍珍老师带领大家一
起讨论、分享了自己喝过的牛奶及它们的味道，教会大家通过查看包装外形、文字等了解纯
牛奶、酸奶及乳饮料的区别，并以小组为单位发放了实验材料，现场开展了科学小实验。在
奶牛捏捏乐环节，学生记者一行还用黏土亲手制作了奶牛开门挂。
本次社会实践活动，学生记者一行不仅接触了现代化的生产工艺，还有助于同学们在活动中
养成乐学善学、勇于探究、勇于创新的良好品质。

奶牛捏捏乐
认真听讲解
参观生产车间
互动环节
品尝伊利产品
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